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氟素離型劑    

 

氟氟素素系系列列產產品品型型號號  

 

產品類型 二次加工專用 高脫模性適用 

產品型號 IG-17C01 IG-17C02 IG-17C03 IG-17C04 IG-17C05 IG-17C06 

產品屬性 水性 溶劑型 噴霧罐 水性 溶劑型 噴霧罐 

稀釋溶劑 水 建議溶劑 直接使用 水 建議溶劑 直接使用 

稀釋倍率 1~5 倍 1~5 倍 直接使用 1~5 倍 1~5 倍 直接使用 

包裝容量 20kg/桶 13kg/桶 24 罐/箱 20kg/桶 13kg/桶 24 罐/箱 

包裝容器 20L HDPE 塑膠桶 金屬罐裝 20L HDPE 塑膠桶 金屬罐裝 

適用溫度 100~250oC 室溫~250 oC 100~250oC 室溫~250 oC 

適用材質 

& 

產品特性 

一般橡膠、矽膠、EPDM、CR、FKM(氟

橡膠)、含矽類材料。 

熱塑性樹酯：PE、PP、PVC、PS、PC、

PET、PMMA、PPO、PA、PPA、PEEK、

Nylon…等。膜層厚度薄、乾性膜層，

特別適用於需二次加工之產品。 

一般橡膠、NBR、SBR、IR、IIR、EPDM、

CR、BR、NR。 

熱固性塑膠：不飽和樹酯、酚醛樹酯、

環氧樹酯。 

一般的熱塑性塑膠(同左列表)。 

膜層厚度薄、乾性膜層。 

 

註：成形後成品需要”噴漆、印刷、上膠、背膠”等製程皆屬於[二次加工]。 

 

使使用用方方式式：：  

1.清理模具：建議使用 去漬油、IPA、甲苯、丙酮(擇一)清洗模具。 

2.稀釋溶劑：水性系列 – 建議使用蒸餾水或純水依重量比例稀釋。 

溶劑系列 – 建議使用 IPA、去漬油、丙酮(擇一)依容積比例稀釋。 

3.塗佈：水性/溶劑型 – 使用噴槍、刷子均勻塗佈即可。 

4.養膜：模具清理後建議先打底 1~3 次後即可正常使用。 
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矽類離型劑    

 

矽矽類類系系列列產產品品型型號號  

 

產品類型 反應型 通用型 

產品型號 DC-17C01 DC-17C02 DC-17C03 DC-17C04 DC-17C05 

產品屬性 水性 溶劑型 噴霧罐 水性 溶劑型 

稀釋溶劑 水 建議溶劑 直接使用 水 建議溶劑 

稀釋倍率 20~40 倍 1~5 倍 直接使用 10~20 倍 30~100 倍 

包裝容量 20kg/桶 13kg/桶 24 罐/箱 20kg/桶 13kg/桶 

包裝容器 20L HDPE 塑膠桶 金屬罐裝 20L HDPE 塑膠桶 

適用溫度 100~250oC 室溫~250 oC 100~250oC 室溫~250 oC 

適用材質 

& 

產品特性 

一般橡膠、碳纖維、玻璃纖維、PU、

TPU、Epoxy、複合材料。 

熱塑性樹酯、熱塑性塑膠均可。 

脫膜持續力佳，較適合二次加工之產品。 

一般橡膠、碳纖維、玻璃纖維、PU、

TPU、Epoxy、複合材料。 

熱固性塑膠、熱塑性塑膠均可。 

表面滑潤度佳，不適用於二次加工之產

品。 

 

註：成形後成品需要”噴漆、印刷、上膠、背膠”等製程皆屬於[二次加工]。 

 

使使用用方方式式：：  

1.清理模具：建議使用 去漬油、IPA、甲苯、丙酮(擇一)清洗模具。 

2.稀釋溶劑：水性系列 – 建議使用蒸餾水或純水依重量比例稀釋。 

溶劑系列 – 建議使用 IPA、去漬油、丙酮(擇一)依容積比例稀釋。 

3.塗佈：水性/溶劑型 – 使用噴槍、刷子均勻塗佈即可。 

4.養膜：模具清理後建議先打底 1~3 次後即可正常使用。 


